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ZÁKLADNÍ PARAMETRY 

Změny údajů vyhrazeny. Informujte se, prosím, u našich obchodních zástupců na aktuální informace. Použití lepších materiálů nebo ekvivalentů 
vyhrazeno. 

 
1) Použití na teploty nižší než -50 °C - nutno provést rázovou zkoušku vrubové houževnatosti při předpokl. pracovní teplotě. 

2) Dle normativu SDO pro teploty od -105 do +400 °C 

3) Použití pro nižší teploty až do -196 °C na dotaz. 

 

 

 

 

TYPOVÉ OZNAČENÍ S38 – třmenové šoupátko  

PN 10, 16, 25 

DN 40 - 500 

MÉDIA Vodní pára, plyny, oleje, voda, ropné produkty, neagresivní i agresivní látky 

PRACOVNÍ TEPLOTY[°C] 
-10 ÷ 400 -10 ÷ 540 -50 ÷ 300 3) 

-105 ÷ 500  
1), 2) 

-30 ÷ 300 -60 ÷ 450 -10 ÷ 500 

MATERIÁLY TĚLESA 
GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

GX5CrNiMo 
19-11-2 
(1.4408) 

GX5CrNiNb 
19-11 

(1.4552) 

G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6,  
42 2707.9 

legovaná ocel 
na odlitky 

G20Mo5 
(1.5419) 

MATERIÁLY NA PŘÁNÍ 1.7363, 1.4308 a další dle ČSN, DIN, EN 

PŘIPOJENÍ přivařovací, přírubové dle EN, DIN, ČSN.  

STAVEBNÍ DÉLKY Přírubové provedení EN 558, řada 15, (DIN 3202-1/F5) 
Přivařovací provedení EN 12 982, řada 15, (DIN 3202-2/S8) 

OVLÁDÁNÍ Ruční kolo, elektropohon, převodovka, řetězové kolo, aj. 

KONSTRUKČNÍ 

PROVEDENÍ 

Uzavírací třmenové šoupátko 

 netočivé stoupající vřeteno 
 nestoupající ruční kolo 
 vnější závit vřetene 

 přírubové nebo přivařovací konce 
 pružný nebo deskový klín 
 bezasbestové ucpávkové a ploché těsnění 
 zkoušky dle ČSN EN 12266-1 

ZÁKLADNÍ NABÍZENÉ 

VARIANTY 

 přírubové nebo přivařovací  
provedení na přání zákazníka 

 elektropohon 
 řetězové kolo 
 čelní nebo kuželová převodovka 
 ukazatel polohy 
 koncové spínače 
 úprava dle TA-LUFT (Typ S38.2) 
 ochranný kryt na vřeteno 
 odvodňovací zátka 
 

 návar zpětného těsnění 
 obtok 
 PTFE ucpávkové a víkové těsnění 
 PTFE těsnění v sedle 
 odsávaná ucpávka 
 dodávka na přání dle AD 2000 Merkblatt A4, TRD 

110, TRD 201, GOST-R 

Třmenové šoupátko S38 
PN 10, 16, 25, DN 40 – 500, Tmax: 540°C  
 
 
 
 
 
 
 DLOUHÁ ŽIVOTNOST TĚSNÍCÍCH PLOCH – ZAJIŠTĚNA TVRDÝM NÁVAROVÝM 

MATERIÁLEM NEBO STELITEM 
 MALÝ OBESTAVĚNÝ PROSTOR – NESTOUPAJÍCÍ RUČNÍ KOLO 
 ZLEPŠENÉ OVLÁDÁNÍ – VŘETENOVÁ MATICE S LOŽISKY 
 VARIABILITA – KONSTRUKČNÍ VARIANTY NA PŘÁNÍ ZÁKAZNÍKA  

 

Uzavírací třmenové šoupátko, netočivé stoupající vřeteno, nestoupající 
ruční kolo, vnější závit vřetene, pružný nebo deskový klín, přírubové nebo 
přivařovací provedení 
Odpovídá požadavkům PED 97/23/EC, DIN 3352 část 7, ČSN EN 1984 
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TLAKOTEPLOTNÍ SYSTÉM: 

 

 

 

 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-10 20 50 100 150 200 250 300 350 400 450 460 470 480 490 500 

G20Mo5 
(1.5419) 

16 16 16 16 16 16 16 14,8 13,7 12,9 11,9 11,0 10,2 9,4 8,6 7,8 7,0 

25 25 25 25 25 25 24,0 22,0 20,0 19,2 18,6 17,2 16,0 14,7 13,5 12,3 11,0 

 

 
 

 

Poznámka: 

Pro šoupátka s vrtáním přírub PN16 nebo PN10 při použítí tělesa PN25 - použít hodnoty z tabulek pro tlak PN10, PN16 

(chybějící údaje u některých materiálů na dotaz). 

Např. pro PN25/PN16 použít tlakoteplotní systém PN16, pro PN25/PN10 použít tlakoteplotní systém PN10. 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 475 500 510 520 530 540 

GP240GH 
(1.0619) 

10 10 10 9,3 8,7 7,8 7,1 6,4 6,0 5,8 - - - - - - - 

16 16 16 14,9 13,9 12,4 11,4 10,3 9,6 9,2 - - - - - - - 

25 25 25 23,3 21,7 19,4 17,8 16,1 15,0 14,4 - - - - - - - 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

10 10 10 10 10 10 9,8 9,1 8,4 8,0 7,6 7,4 6,1 5,1 4,2 3,4 2,8 

16 16 16 16 16 16 15,6 14,6 13,5 12,8 12,1 11,9 9,7 8,2 6,7 5,5 4,5 

25 25 25 25 25 25 24,4 22,8 21,1 20,0 18,9 18,7 15,2 12,9 10,4 8,7 7,1 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-105 -50 -10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 460 470 480 490 500 

GX5CrNiMo19-11-2 
(1.4408) 

10 - 10 10 10 7,8 7,0 6,4 6,0 5,6 - - - - - - -  

16 - 16 16 16 14,9 13,5 12,4 11,7 11 - - - - - - -  

25 - 25 25 25 23,3 21,1 19,4 18,3 17,2 - - - - - - -  

GX5CrNiNb19-11 
(1.4552) 

16 16 16 16 16 13,8 12,7 11,6 11,0 10,4 10,0 9,6 9,3 9,1 9,0 9,0 8,9 8,8 

25 25 25 25 25 21,5 19,8 18,1 17,2 16,3 15,6 15,0 14,5 14,3 14,1 14,0 13,9 13,8 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-50 -30 -10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 475 500 510 520 

G21Mn5 
(1.1138) 

10 - 10 10 10 9,3 8,8 8 7,4 6,8 - - - - - - - 

16 - 16 16 16 14,8 14 12,8 11,8 10,8 - - - - - - - 

25 - 25 25 25 23 21 19,2 18,2 17,2 - - - - - - - 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-60 -30 -10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 475 500 510 520 

42 2707.6,            
42 2707.9 

16 16 16 16 16 16 10,1 9,6 9,3 9,1 7,7 7,5 7,2 - - - - 

25 25 25 25 25 25 15.8 15 14,5 14,2 12,1 11,7 11,3 - - - - 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-105 -50 -10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 460 470 480 490 500 

GX5CrNi19-10 
(1.4308) 

10 - 10 10 9,6 7,5 6,7 6,1 5,8 5,4 - - - - - - - - 

16 - 16 16 15,4 14,3 13,0 11,9 11,0 10,2 - - - - - - - - 

25 - 25 25 24,0 22,4 20,3 18,6 17,2 16,0 - - - - - - - - 
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POUŽITÉ MATERIÁLY: 

Přírubové provedení  Přivařovací provedení 

 

 

        
 

 

Poznámka pro materiál 1.7357: Návar sedla Stelitem pouze do DN350 

Pozn. Součást Materiál 

1 
Těleso 

GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

GX5CrNiMo19-11-2 
(1.4408) 

GX5CrNiNb19-11 
(1.4552) 

Návar těsnící plochy tělesa 13Cr Stellit 6 - - 

2 Třmenové víko 
GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

GX5CrNiMo19-11-2 
(1.4408) 

GX5CrNiNb19-11 
(1.4552) 

4 
Klín 

GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

GX5CrNiMo19-11-2 
(1.4408) 

GX5CrNiNb19-11 
(1.4552) 

Návar těsnící plochy klínu 13Cr Stellit 6 X10CrNiMn18-8-6 X10CrNiMn18-8-6 

5 Vřeteno 
X20Cr13 
(1.4021) 

X22CrMoV12-1 
(1.4923) 

X6CrNiMoTi17-12-2 
(1.4571) 

X6CrNiMoTi17-12-2 
(1.4571) 

7 Vřetenová matice 9S20K (1.0711) 

8 Těsnění Grafit – RGS3 

9 Ucpávkové těsnění Grafit 

11 Šroub/matice 25CrMo4/C35E+QT 21CrMoV5-7/25CrMo4 A2-70/A2-70 A2-70/A2-70 

12 Šroub/matice 25CrMo4/C35E+QT 25CrMo4/C35E+QT A4-80/A4-80 A4-80/A4-80 
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 Pozn. Součást Materiál 

1 
Těleso 

G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6, .9 
G20Mo5 
(1.5419) 

Návar těsnící plochy tělesa 13Cr 13Cr 13Cr 

2 Třmenové víko 
G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6, .9 
G20Mo5 
(1.5419) 

4 
Klín 

G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6, .9 
G20Mo5 
(1.5419) 

Návar těsnící plochy klínu 13Cr 

5 Vřeteno 
X20Cr13 
(1.4021) 

X6CrNiMoTi17-12-2 
(1.4571) 

X22CrMoV12-1+QT1 
(1.4923+QT1) 

7 Vřetenová matice 9S20K (1.0711) 

8 Těsnění Grafit – RGS3 

9 Ucpávkové těsnění Grafit 

11 Šroub/matice A2-70/A2-70 A2-70/A2-70 21CrMoV5-7/25CrMo4 

12 Šroub/matice A4-80/A4-80 A4-80/A4-80 25CrMo4/C35E+QT 
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KONSTRUKČNÍ VARIANTY: 
 

 Deskový klín 
DN 40...300 

 
Deskový klín     
DN 350 - 400 

 Obtok  
PTFE kroužek 

v těsnící ploše tělesa 

  

 

     

  

 

     

  

 

 

 
 

 

  

 

 

   

DN 40...150 
Úprava pro připojení 

elektropohonu - tvar A  
úprava pro připojení 

elektropohonu - tvar B  

 

 

 

 

 

DN200... 
TA – Luft 

provedení s pružinami 
TA – Luft  

provedení bez pružin 
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ROZMĚRY ARMATURY: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Přírubové provedení 
Stavební délka:  EN 558 – řada 15, (dříve DIN 3202/1984 – Díl 1, řada F5) 
Příruby:   ČSN EN 1092-1 (DIN 2501/1972) 
Těsnící lišta:   ČSN EN 1092-1 – Typ B1 (dříve DIN 2526/1975 – Form C) 
Varianty na přání: ČSN 13 1160 a další 
Další úpravy přírubových konců na Vaše přání. 
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Poznámka pro PN16: DN 40 ÷ 100: Spojovací příruby těleso /víko jsou kruhové s nákružkem a výkružkem, pro DN 125 ÷ 400: 
jsou oválné. 
 PN25: Spojovací příruby těleso/víko jsou kruhové s nákružkem a výkružkem. 
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PN DN 
L1 

(mm) 
z 

(mm) 
øDk 

(mm) 
 h1 (mm) 

zavřeno 
h2 (mm) 
otevřeno 

h3 (mm) 
elpoh.. 

n 
(mm) 

ød 
(mm) 

øk 
(mm) 

øD 
(mm) 

b 
(mm) 

ød4xf 
(mm) 

m 
(kg) 

16 

40 240 58 200 F10-A    360 418 311,5 4 18 110 150 18 88x3 26 

50 250 60 200 F10-A 365 425 319,5 4 18 125 165 18 102x3 26 

65 270 92,5 250 F10-A 467,5 560 417,5 8 18 145 185 18 122x3 39 

80 280 92,5 250 F10-A 467,5 560 417,5 8 18 160 200 20 138x3 41 

100 300 115 315 F10-A 522 637 471,5 8 18 180 220 20 158x3 53 

125 325 149 315 F10-A 638 787 569,5 8 18 210 250 22 188x3 78 

150 350 168 315 F10-A 654 822 604,5 8 22 240 285 22 212x3 85 

200 400 233 400 F10-A 823 1056 773,5 12 22 295 340 24 268x3 145 

250 450 279 500 F14-B2 1033 1312 966 12 26 355 405 26 320x3 248 

300 500 342 500 F14-B2 1183 1525 1121,5 12 26 410 460 28 378x4 320 

350 550 370 630 F14-A 1346 1716 1258,5 16 26 470 520 30 438x4 430 

400 600 433 630 F14-A 1503 1936 1418,5 16 30 525 580 32 490x4 550 

25 

40 240 58 200 F10-A 360 418 311,5 4 18 110 150 18 88x3 26 

50 250 60 200 F10-A 365 425 319,5 4 18 125 165 20 102x3 26 

65 270 92,5 250 F10-A 467,5 560 417,5 8 18 145 185 22 122x3 39 

80 280 92,5 250 F10-A 467,5 560 417,5 8 18 160 200 24 138x3 41 

100 300 115 315 F10-A 522 637 471,5 8 22 190 235 24 162x3 55 

125 325 153 315 F10-A 633 786 567,5 8 26 220 270 26 188x3 82 

150 350 167 315 F14-A 654 821 602,5 8 26 250 300 28 218x3 102 

200 400 226 400 F14-B2 823 1049 767,5 12 26 310 360 30 278x3 168 

250 450 275 500 F14-B2 1033 1308 959,5 12 30 370 425 32 335x3 260 

300 500 338 500 F14-B2 1183 1521 1117,5 16 30 430 485 34 395x4 370 

350 550 366 630 F14-A 1346 1712 1257,5 16 33 490 555 38 450x4 445 

400 600 425 630 F16-B2 1500 1925 1414,5 16 36 550 620 40 505x4 740 

450 650 520 720 F16-B2 1870 2390 1797,5 20 36 600 670 46 555x4 1120 

500 700 506 800 F25-B2 1780 2286 1653,5 20 36 660 730 48 615x4 1230 
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Přivařovací provedení 
Stavební délka:  EN 12982 – řada 15 (DIN 3202/Díl 2 – řada S8) 

Rozměr přivařovacích konců: DIN 3239-Díl 1 
Tvar spáry:  DIN 2559-List 1 - Tvar 22 
Varianty na přání: ČSN 13 1075, EN 12 627, a další 
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ød0 = ødp dle DIN 3239 
*) na dotaz 
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Přivařovací konce dle DIN 
3239-1 Tvar spáry dle DIN 

2559-list 1, tvar 22 
Neopracované konce Přibližná hmotnost. 

PN 16, 25 PN16 PN25 PN16 PN25 

DN L z øDk h1 h2 ød2 ød0 Amax Bmin Amax Bmin m1 (kg) m1 (kg) 

40 240 70 200 355 425 49 43 68 37 68 37 24 24 

50 250 70 200 355 425 61 54 80 49 80 49 24 24 

65 270 100 250 470 570 77 69 89 65 89 65 36 36 

80 280 100 250 470 570 90 81 115 80 115 80 37 37 

100 300 125 315 525 650 115 104 130 100 130 100 46 49 

125 325 150 315 635 785 141 130,5 161 122 161 122 72 73 

150 350 175 315 660 835 170 156,5 184 147 192 147 78 91 

200 400 235 400 830 1065 222 204,5 236 197 246 197 134 151 

250 450 285 500 990 1275 276 256,5 290 250 298 250 232 236 

300 500 340 500 1140 1480 325 308,5 342 300 352 300 298 339 

350 550 380 630 1360 1740 359 336,5 396 *) 408 *) 398 397 

400 600 430 630 1535 1965 411 383 448 *) 460 *) 510 677 

450 650 520 720 1870 2390 461 430,5 - - 514 *) - 1045 

500 700 600 800 2270 2870 512 478 - - *) *) - 1133 

Jmenovitá 
světlost 

Odpovídající rozměr 
trubky 

DN  PN 16, 25 

40 48,3x2,6 

50 60,3x3,2 

65 76,1x3,6 

80 88,9x4,0 

100 114,3x5,0 

125 139,7x4,5 

150 168,3x5,6 

200 219,1x7,1 

250 273x8,0 

300 323,9x8,0 

350 355,6x8,8 

400 406,4x11,0 

450 457X12,5 

500 508x14,2 
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ČÍSLOVÁNÍ PRODUKTU 
 
 
 

S38 111–016–150 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
MONTÁŽ A PROVOZ ARMATURY: 
 
Doporučená poloha armatury je s vřetenem a ovládacími prvky kolmo nahoru nebo s vřetenem sklopeným max. o 90° 
k horizontální rovině. Montáž s visícím vřetenem je nepřípustná. 
Při montáži a provozu je nezbytné zohlednit tyto aspekty: 

- provozní parametry musí odpovídat pracovním parametrům armatury 
- správná funkce armatury je ovlivněna přítomností nečistot  v potrubí a proudícím médiu. Udržujte proto prosím médium 

i potrubí čisté například pomocí filtrů 
- využívaná média musí být v souladu s korozní odolností materiálu armatury 
- armatura nesmí být během svého provozu mechanicky poškozena 

 
Životnost armatury významně prodlužuje pravidelný servis a údržba, prováděná vyškoleným personálem. 
 
 
 
 
 
 
 

DN / NPS 

PN/ CLASS 

MATERIÁL TĚLESA 
0 – nerezavějící ocel 
GXCrNi19-10  1.4308 (max. 300°C) 
GX5CrNiMo19-11-2 1.4408 (max. 300°C) 
GX5CrNiNb19-11 1.4552 (max. 500°C) 
2 – legovaná ocel - litá 
G21Mn5 1.1138 (max. 300°C) 
G20Mo5 1.5419 (max. 500°C) 
G17CrMo5-5 1.7357 (max. 540°C) 
42 2707.6, 42 2707.9  (max. 450°C) 
5 – uhlíková ocel - litá 

GP240GH 1.0619 (max. 400°C) 

PŘIPOJENÍ 
1 – přírubové 
2 – přivařovací 
8 – kombinované 

9 - ostatní 

TVAR TĚLESA 
1 – přímé 

OVLÁDÁNÍ 
1 – ruční kolo 
2 – převodovka 
3 – elektropohon 
4 – úprava pro 
   pneumatický nebo 
   hydraulický pohon 
5 – dálkové ovládání 
6 – ostatní 

 

TYPOVÉ OZNAČENÍ 
 
S   - ŠOUPÁTKA 
38   - třmenová, kruhová,  
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ZÁKLADNÍ PARAMETRY 
TYPOVÉ OZNAČENÍ S38 – třmenové šoupátko  

PN 40 - 100 

DN 40 - 400 

MÉDIA Vodní pára, plyny, oleje, voda, ropné produkty, neagresivní i agresivní látky 

PRACOVNÍ TEPLOTY[°C] 
-10 ÷ 400 -10 ÷ 540 

-50 ÷ 300 
3) 

-105 ÷ 500 
1), 2) 

-30 ÷ 300 -60 ÷ 450 -10 ÷ 500 

MATERIÁLY TĚLESA 
GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

GX5CrNiMo 
19-11-2 
(1.4408) 

GX5CrNiNb 
19-11 

(1.4552) 

G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6,   
42 2707.9 

legovaná ocel 
na odlitky 

G20Mo5 
(1.5419) 

MATERIÁLY NA PŘÁNÍ 1.7363, 1.4308 a další dle ČSN, DIN, EN 

PŘIPOJENÍ přivařovací, přírubové dle DIN, EN, ČSN.  

STAVEBNÍ DÉLKY Přírubové provedení EN 558, řada 15, (DIN 3202-1/F5) 
Přivařovací provedení EN 12 982, řada 15, (DIN 3202-2/S8) 

OVLÁDÁNÍ Ruční kolo, elektropohon, kuželová nebo čelní převodovka, řetězové kolo aj. 

KONSTRUKČNÍ 

PROVEDENÍ 

Uzavírací třmenové šoupátko 

 netočivé stoupající vřeteno 
 nestoupající ruční kolo 
 vnější závit vřetene 

 přírubové nebo přivařovací konce 
 pružný nebo deskový klín 
 bezazbestové ucpávkové a ploché těsnění 
 zkoušky dle ČSN EN 12266-1 

ZÁKLADNÍ NABÍZENÉ 

VARIANTY 

 přírubové nebo přivařovací provedení na 
přání zákazníka 

 elektropohon 
 řetězové kolo 
 čelní nebo kuželová převodovka 
 ukazatel polohy 
 koncové spínače 
 úprava dle TA-LUFT (Typ S38.2) 
 ochranný kryt na vřeteno 
 odvodňovací zátka 
 obtok 

 návar zpětného těsnění 
 PTFE ucpávkové a ploché těsnění 
 PTFE těsnění v sedle 
 odsávaná ucpávka 
 topný plášť 
 úprava pro různá média – kyslík, dusík, kerosin, 

aj. 
 odmaštěno pro kyslík 
 dodávka na přání dle AD 2000 Merkblatt HP 0, 

TRD 110, TRD 201, GOST-R, aj. 

* Změny údajů vyhrazeny. Informujte se, prosím, u našich obchodních zástupců na aktuální informace. Použití lepších materiálů nebo 
ekvivalentů vyhrazeno. 
 

1) Použití na teploty nižší než -50 °C - nutno provést rázovou zkoušku vrubové houževnatosti při předpokl. pracovní teplotě. 

2) Dle normativu SDO pro teploty od -105 do +400 °C 

3) Použití pro nižší teploty až do -196 °C na dotaz. 

Třmenové šoupátko S38 
PN 40 - 100, DN 40 – 400, Tmax: 540°C 
 
 
 
 
 
 
 
 
 DLOUHÁ ŽIVOTNOST TĚSNÍCÍCH PLOCH – ZPŮSOBENÁ TVRDÝM NÁVAROVÝM 

MATERIÁLEM NEBO STELLITEM 
 MALÝ OBESTAVĚNÝ PROSTOR – NESTOUPAJÍCÍ RUČNÍ KOLO 
 ZLEPŠENÉ OVLÁDÁNÍ – VŘETENOVÁ MATICE S LOŽISKY 

 VARIABILITA – KONSTRUKČNÍ VARIANTY NA PŘÁNÍ ZÁKAZNÍKA  

Uzavírací třmenové šoupátko, netočivé stoupající vřeteno, nestoupající 
ruční kolo, vnější závit vřetene, pružný nebo deskový klín, v přírubovém 
nebo přivařovacím provedení 
Odpovídá požadavkům PED 97/23/EC, DIN 3352 část 7, ČSN EN 1984 
Dle požadavku zákazníka může být dodáno šoupátko dle normy  
ČSN ISO 10947:2011 (Fire Safe). 
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PRACOVNÍ PARAMETRY 

 

 

 

 

 

 
 
 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 475 500 510 520 530 540 

GP240GH 
(1.0619) 

40 40 40 37,3 35 30,2 28,4 25,8 24 23,1 - - - - - - - 

63 63 63 58,8 54,6 47,6 44,8 40,6 37,8 36,4 - - - - - - - 

100 100 100 93,3 86,7 75,6 71,1 64,4 60 57,8 - - - - - - - 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

40 40 40 40 40 40 39,1 36,4 33,8 32 30,2 29,9 24,4 20,6 16,7 13,9 11,4 

63 63 63 63 63 63 61,6 57,4 53,2 50,4 47,6 47 38,4 32,5 26,3 21,8 18,0 

100 100 100 100 100 100 97,8 91,1 84,4 80 75,6 74,7 60,9 51,6 41,8 34,7 28,6 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-105 -50 -10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 460 470 480 490 500 

GX5CrNiMo 
19-11-2  
(1.4408) 

40 - 40 40 40 37,3 33,8 31,1 29,3 27,6 - - - - - - - - 

63 - 63 63 63 58,8 53,2 49 46,2 43,4 - - - - - - - - 

100 - 100 100 100 93,3 84,4 77,8 73,3 68,9 - - - - - - - - 

GX5CrNiNb 
19-11  

(1.4552) 

40 40 40 40 40 34,5 31,7 29,0 27,5 26,0 25,0 24,0 23,2 22,8 22,6 22,4 22,2 22,0 

63 63 63 63 63 54,3 50,0 45,7 43,3 41,0 39,4 37,8 36,5 35,9 35,6 35,3 35,0 34,7 

100 100 100 100 100 86,2 79,3 72,5 68,7 65,0 62,5 60,0 59,0 58,0 58,0 57,5 57,0 56,5 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-50 -30 -10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 475 500 510 520 

G21Mn5 
(1.1138) 

40 - 40 40 40 37 35 32 29,5 27 - - - - - - - 

63 - 63 63 63 42 40 38 36 35 - - - - - - - 

100 - 100 100 100 66 63 60 58 56 - - - - - - - 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-60 -30 -10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 475 500 510 520 

42 2707.6,    
42 2707.9 

40 40 40 40 40 40 25,3 24 23,2 22,7 19,4 18,7 18,0 - - - - 

63 63 63 63 63 63 39,9 37,8 36,5 35,7 30,5 29,4 28,4 - - - - 

100 100 100 100 100 100 63,3 60 58 56,7 48,4 46,7 45,1 - - - - 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-10 20 50 100 150 200 250 300 350 400 450 460 470 480 490 500 

G20Mo5 
(1.5419) 

40 40 40 40 40 40 40 37,0 34,2 32,3 29,9 27,6 25,6 23,6 21,6 19,7 17,7 

63 63 63 63 63 61 59,0 55,0 51,0 48,0 46,0 43,5 40,3 37,2 34,1 31,0 27,9 

100 100 100 100 95,0 89,0 83,0 79,0 75,0 71,0 68,0 63,0 61,0 59,1 54,2 49,2 44,2 

Materiál PN 
Dovolený pracovní tlak PS [bar] pro maximální pracovní teplotu TS [°C] 

-105 -50 -10 50 100 150 200 250 300 350 400 450 460 470 480 490 500 

GX5CrNi 
19-10 

(1.4308) 

40 - 40 40 38,4 35,8 32,5 29,9 27,6 25,7 - - - - - - - - 

63 - 63 63 60,5 56,5 51,1 47,1 43,5 40,5 - - - - - - - - 

100 - 100 100 96,1 89,6 81,1 74,7 69,0 64,2 - - - - - - - - 
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POUŽITÉ MATERIÁLY: 

Přírubové provedení PN 40 DN ≥400, PN 63 DN ≥ 300, PN 100 DN ≥ 350 

 

 

2.2

2.1

 

 

 

 
Poznámka pro materiál 1.7357: Návar sedla Stelitem 
pouze do PN40/DN350, PN63, 100/DN250 
 

 

 

 

Poz. Součást Materiál 

1 

Těleso 
GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

G20Mo5 
(1.5419) 

GX5CrNiNb19-11 
(1.4552) 

Návar těsnící 
plochy tělesa 

13Cr Stellit 6 13Cr - 

2 Třmenové víko 
GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

G20Mo5 
(1.5419) 

GX5CrNiNb19-11 
(1.4552) 

2.1 Víko 
GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

G20Mo5 
(1.5419) 

GX5CrNiNb 19-11 
(1.4552) 

2.2 Třmen  
GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

G20Mo5 
(1.5419) 

GX5CrNiNb19-11 
(1.4552) 

4 

Klín 
GP240GH 
(1.0619) 

G17CrMo5-5 
(1.7357) 

G20Mo5 
(1.5419) 

GX5CrNiNb19-11 
(1.4552) 

Návar těsnící 
plochy klínu 

13Cr Stellit 6 13Cr X10CrNiMn18-8-6 

5 Vřeteno 
X20Cr13 
(1.4021) 

X22CrMoV12-1 
(1.4923) 

X22CrMoV12-1 
(1.4923) 

X6CrNiMoTi17-12-2 
(1.4571) 

7 Vřetenová matice 9S20K (1.0711) 

8 Těsnění PN40 – grafitové těsnění RGS3,    PN63, PN100 – hřebenové těsnění s expandovaným grafitem 

9 Ucpávkové těsnění Grafit 

11 Šroub/matice 25CrMo4/C35E+QT 
21CrMoV5-7/ 

/25CrMo4 
21CrMoV5-7/25CrMo4 A2-70/A2-70 

12 Šroub/matice 25CrMo4/C35E+QT 25CrMo4/C35E+QT 25CrMo4/C35E+QT A4-80/A4-80 
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KONSTRUKČNÍ VARIANTY: 
 Deskový klín 

PN40/ DN40-300, 
PN63, PN100/DN40-

200 

 

Deskový klín  
PN40/DN 350, 400, 

PN63, PN100/DN250, 
350, 400 

 Obtok  
PTFE kroužek v těsnící 

ploše tělesa 

  

 

     

  

 

  

  

 

 

 
 

 

  

 

 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

Pozn. Součást Materiál 

1 
Těleso 

G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6, 42 2707.9 
GX5CrNiMo19-11-2 

(1.4408) 

Návar těsnící plochy tělesa 13Cr 13Cr - 

2 Třmenové víko 
G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6, 42 2707.9 
GX5CrNiMo19-11-2 

(1.4408) 

2.1 Víko 
G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6, 42 2707.9 
GX5CrNiMo19-11-2 

(1.4408) 

2.2 Třmen  
G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6, 42 2707.9 
GX5CrNiMo19-11-2 

(1.4408) 

4 
Klín 

G21Mn5 
(1.1138) 

42 2707.6,  42 0727.9 
GX5CrNiMo19-11-2 

(1.4408) 

Návar těsnící plochy klínu 13Cr 13Cr X10CrNiMn18-8-6 

5 Vřeteno 
X6CrNiMoTi17-12-2 

(1.4571) 
X6CrNiMoTi17-12-2 

(1.4571) 
X6CrNiMoTi17-12-2 

(1.4571) 

7 Vřetenová matice 9S20K (1.0711) 

8 Těsnění PN40 – grafitové těsnění RGS3,    PN63, PN100 – hřebenové těsnění s expandovaným grafitem 

9 Ucpávkové těsnění Grafit 

11 Šroub/matice A2-70/A2-70 A2-70/A2-70 A2-70/A2-70 

12 Šroub/matice A4-80/A4-80 A4-80/A4-80 A4-80/A4-80 
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                 PN40/DN 40...150 

PN63, 100/DN40...125 

 
Úprava pro připojení elektropohonu - 

tvar A 

 
Úprava pro připojení 

elektropohonu - tvar B 

 

 

 

 

 

PN40/DN200...350 
PN63, 100/DN150...300 

TA – Luft 
provedení s pružinami 

TA – Luft  
provedení bez pružin 

 

 

  

      

 

      

Provedení třmene 
PN 40 DN ≥400, PN 63 DN ≥ 300,       PN 

100 DN ≥ 350 

Provedení tělesa 
DN125/PN100 
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ROZMĚRY ARMATURY 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Přírubové provedení  
Stavební délka:  EN 558  
Příruby:    ČSN EN 1092-1  
Těsnící lišta:   ČSN EN 1092-1 (dříve DIN 2526/1975 – Form C (PN40) nebo E) 

Varianty na přání:  ČSN 13 1160 a další 
 
Další úpravy přírubových konců na Vaše přání. 
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Poznámka: Spojovací příruby těleso/víko jsou kruhové s nákružkem a výkružkem. 
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Stavební výška 
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á
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PN DN 
L1 

(mm) 
z 

(mm) 
øDk 
(mm) 

 h1 (mm) 
zavřeno 

h2 (mm) 
otevřeno 

h3 (mm) 
elektropohon 

n 
(mm) 

ød 
(mm) 

øk 
(mm) 

øD 
(mm) 

b 
(mm) 

ød4xf 
(mm) 

m 
(kg) 

40 

40 240 58 200 F10-A 360 418 311,5 4 18 110 150 18   88x3 26 

50 250 60 200 F10-A 365 425 319,5 4 18 125 165 20 102x3 26 

65 290 92 250 F10-A 468 560 417,5 8 18 145 185 22 122x3 39 

80 310 92 250 F10-A 468 560 417,5 8 18 160 200 24 138x3 42 

100 350 115 315 F10-A 522 637 471,5 8 22 190 235 24 162x3 62 

125 400 115 315 F10-A 522 637 471,5 8 26 220 270 26 188x3 90 

150 450 165 315 F14-B2 656 821 602,5 8 26 250 300 28 218x3 126 

200 550 224 400 F14-B2 825 1049 767,5 12 30 320 375 34 285x3 198 

250 650 279 500 F14-B2 1033 1312 966,5 12 33 385 450 38 345x3 322 

300 750 340 500 F14-A 1223 1563 1157,5 16 33 450 515 42 410x4 550 

350 850 381 630 F16-B2 1378 1759 1292,5 16 36 510 580 46 465x4 850 

400 950 442 720 F25-B2 1507 1949 1419,5 16 39 585 660 50 535x4 1120 

63 

40 240 58 200 F10-A 359 417 311,5 4 22 125 170 26  88x3 31 

50 250 61 200 F10-A 366 425 319,5 4 22 135 180 26 102x3 31 

65 290 92 250 F10-A 468 560 417,5 8 22 160 205 26 122x3 55 

80 310 92 250 F10-A 468 560 417,5 8 22 170 215 28 138x3 60 

100 350 116 315 F14-A 522 638 471,5 8 26 200 250 30 162x3 93 

125 400 115 315 F14-A 522 637 471,5 8 30 240 295 34 188x3 93 

150 450 176 500 F14-B2 720 896 657,5 8 33 280 345 36 218x3 188 

200 550 224 500 F14-A 898 1122 838,5 12 36 345 415 42 285x3 326 

250 650 271 630 F16-A 1121 1392 1027,5 12 36 400 470 46 345x3 500 

300 750  720 F25-B2    16 36 460 530 52 410x4 860 

350 850  720 F25-B2    16 39 525 600 56 465x4 880 

400 950 446 720 F25-B2 1510 1956 1430 16 42 585 670 60 535x4 1180 

100 

40 240 58 200 F10-A 359 417 311,5 4 22 125 170 26  88x3 35 

50 250 60 200 F10-A 365 425 319,5 4 26 145 195 28 102x3 40 

65 290 92 250 F10-A 468 560 417,5 8 26 170 220 30 122x3 56 

80 310 93 250 F10-A 468 561 417,5 8 26 180 230 32 138x3 62 

100 350 114 315 F14-A 524 638 471,5 8 30 210 265 36 162x3 90 

125 400 118 315 F14-A 519 637 471,5 8 33 250 315 40 188x3 110 

150 450 184 500 F14-B2 712 896 654,5 12 33 290 355 44 218x3 227 

200 550 228 630 F16-B2 937 1165 838,5 12 36 360 430 52 285x3 460 

250 650 268 720 F25-A 1124 1392 1027,5 12 39 430 505 60 345x3 609 

300 750 324 720 F25-B1 1117 1441 1207,5 16 42 500 585 68 410x4 1032 

350 850 412 720 F30-A 1439 1851 1364,5 16 48 560 655 74  465x4 1320 



  

 
            

       

 

Třmenové šoupátko S38, PN 40-100                              
 
katalogový list 216 
02-2012cz 

 
ARAKO spol. s r.o. | Hviezdoslavova 2897/18 | 746 01 Opava | Česká republika  
Tel.: (420) 553 694 111 | Fax: (420) 553 694 777 | E-mail: arako@arako.cz | www.arako.cz  

 

 8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Přivařovací provedení 
Stavební délka:  EN 12982 – řada 26 (dříve DIN 3202/Díll 2 – řada S9) 

Přivařovací konce: DIN 3239-Díl 1 

Tvar spáry: DIN 2559-List 1 - Tvar 22 

Varianty na přání: ČSN 13 1075, EN 12 627, a další 
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ød0 = ødp dle DIN 3239 

 *) na dotaz 

 

J
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é
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a
 Stavební výška 

Přivařovací konce dle DIN 3239-1 
Tvar spáry dle DIN 2559-list 1, tvar 22 

h1 [mm] 
zavřeno 

h2 [mm] 
otevřeno 

h3 [mm] 
elektropohon 

 PN 40 PN63 PN100 

DN L PN40 PN63 PN100 PN40 PN63 PN100 PN40 PN63 PN100 ød2 ød0 ød0 ød2 ød0 

40 240 355 355 355 425 425 425 320 320 320 49 43 43 49 43 

50 250 355 355 355 425 425 425 320 320 320 61 54 54 61 54 

65 290 470 470 470 570 570 570 415 425 425 77 69 69 77 69 

80 310 470 470 470 570 570 570 415 425 425 90 81 81 90 81 

100 350 525 525 525 650 650 650 480 480 480 115 104 104 115 104 

125 450 525 525 525 650 650 650 480 480 480 141 130,5 130,5 139,7 119,7 

150 450 660 720 720 835 900 900 610 665 665 170 156,5 156,5 170 154 

200 550 830 895 935 1065 1130 1170 775 835 870 222 204,5 204,5 222 199,5 

250 650 990 1030 1100 1275 1300 1370 975 1035 1035 276 256,5 256,5 276 248,5 

300 750 1170 1220 1210 1510 1540 1530 1165 1215 1215 325 308,5 308,5 325 295,5 

350 850 1350 1485 1450 1740 1875 1865 1295 1410 1475 359 336,5 336,5 359 324 

400 950 1505 1520 *) 1940 1965 *) 1500 1580 *) 411 383 377 *) *) 

Jmenovitá 
světlost 

Neopracované konce Přibližná hmotnost 
m1 [kg] Odpovídající rozměr trubky 

PN40 PN63 PN100 

DN Amax Bmin Amax Bmin Amax Bmin PN40 PN63 PN100  PN 40 PN63 PN100 

40 68 37 75 37 75 37 24 27 31 48,3x2,6 48,3x2,6 48,3x2,6 

50 80 49 90 49 90 49 24 27 34 60,3x3,2 60,3x3,2 60,3x3,2 

65 *) 65 *) 65 *) 65 35 50 49 76,1x3,6 76,1x3,6 76,1x3,6 

80 115 80 122 80 122 80 37 54 53 88,9x4,0 88,9x4,0 88,9x4,0 

100 135 100 145 100 145 100 56 84 77 114,3x5,0 114,3x5,0 114,3x5,0 

125 165 125 178 125 178 *) 81 84 89 139,7x4,5 139,7x4,5 139,7x6,3 

150 192 147 204 147 204 147 115 167 199 168,3x5,6 168,3x5,6 168,3x7,1 

200 252 200 264 200 264 *) 177 288 410 219,1x7,1 219,1x7,1 219,1x10,0 

250 308 250 320 247 320 247 288 452 528 273x8,0 273x8,8 273x12,5 

300 364 300 358 300 358 *) 503 793 914 323,9x8,0 323,9x11 323,9x14,2 

350 420 *) *) *) *) *) 781 783 1152 355,6x8,8 355,6x12,5 355,6x16,0 

400 470 *) *) *) *) *) 1022 1051 - 406,4x11,0 406,4x14,2 *) 
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ČÍSLOVÁNÍ PRODUKTU 
 
 
 

S38 111–0100–150 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MONTÁŽ A PROVOZ ARMATURY: 
 

Doporučená poloha armatury je s vřetenem a ovládacími prvky kolmo nahoru nebo s vřetenem sklopeným max. o 90° 
k horizontální rovině. Montáž s visícím vřetenem je nepřípustná. 
Při montáži a provozu je nezbytné zohlednit tyto aspekty: 

- provozní parametry musí odpovídat pracovním parametrům armatury 
- správná funkce armatury je ovlivněna přítomností nečistot  v potrubí a proudícím médiu. Udržujte proto prosím médium 

i potrubí čisté například pomocí filtrů 
- využívaná média musí být v souladu s korozní odolností materiálu armatury 
- armatura nesmí být během svého provozu mechanicky poškozena 

 
Životnost armatury významně prodlužuje pravidelný servis a údržba, prováděná vyškoleným personálem. 

DN / NPS 

PN/ CLASS 

MATERIÁL TĚLESA 
0 – nerezavějící ocel 
GXCrNi19-10  1.4308 (max. 300°C) 
GX5CrNiMo19-11-2 1.4408 (max. 300°C) 
GH5CrNiNb19-11 1.4552 (max. 500°C) 
2 – legovaná ocel - litá 
G21Mn5 1.1138 (max. 300°C) 
G20Mo5 1.5419 (max. 500°C) 
G17CrMo5-5 1.7357 (max. 540°C) 
42 2707.6, 42 2707.9  (max. 450°C) 
5 – uhlíková ocel - litá 

GP240GH 1.0619 (max. 400°C) 

PŘIPOJENÍ 
1 – přírubové 

2 – přivařovací 
8 – kombinované 

9 - ostatní 

TVAR TĚLESA 
1 – přímé 

OVLÁDÁNÍ 
1 – ruční kolo 
2 – převodovka 
3 – elektropohon 
4 – úprava pro 
   pneumatický nebo 
   hydraulický pohon 
5 – dálkové ovládání 
6 – ostatní 

 

TYPOVÉ OZNAČENÍ 
 
S   - ŠOUPÁTKA 
38   - třmenová, kruhová,  


	S38 PN10, 16, 25
	S38 PN40-100

